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ВОПРОСЫ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ 

К ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМУ ЗАЧЕТУ 
по  дисциплине 
ОП.10 ПРОГРАММИРОВАНИЕ ДЛЯ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО ОБОРУДОВАНИЯ  
для специальности 
15.02.08. Технология машиностроения 

 (заочное отделение) 

1. Система координат станков с ЧПУ.

2. Интерполяция и виды интерполяции.

3. Структура управляющей программы.

4. Система ЧПУ.
5. Классы ЧПУ
6. Кодирование информации для УЧПУ «Fanuc 0»
7. Постоянные циклы обработки (назначение, привести пример)
8. Виды УЧПУ по характеру управления рабочими органами.
9. Состав кадра для УЧПУ.
10.  Виды программоносителей.
11.  Подготовка информации для управляющей программы.
12. Преимущества и недостатки станков с ЧПУ.
13. Особенности технологического процесса обработки на станках с ЧПУ.
14. Задание круговой интерполяции для УЧПУ
15. Многопроходный цикл продольного точения G73(FANUC).
16. Нарезание резьбы резцом. Многопроходный цикл .
17. Сверление.
18. Обработка конических поверхностей и фасок (пример).
19. Особенности выбора режимов резания для станков с ЧПУ.
20. Особенности режущего инструмента для станков с ЧПУ.
21. Виды устройств отображения информации для станков с ЧПУ.
22. Вытачивание канавок и отрезание.

23. Значение вспомогательных функций для УЧПУ.

24.  Ввод и хранение управляющей программы.
25. Виды подготовки управляющей программы.
26. Формат управляющей программы.
27. Классификация станков с ЧПУ.
28. Техническая характеристика УЧПУ.
29. Интерполяция определение и виды.
30. Круговая интерполяция (пример).
31. Линейная интерполяция (пример)
32. Повтор участка программы заданного номера кадра(2Р22).
33. Правила выбора нуля детали, и система отсчета размеров.
34. Последовательность работ при проектировании управляющей программы.
35. Подготовительные функции для УЧПУ.
36. Особенности программирования УЧПУ «2Р22»
37. Постоянные циклы УЧПУ «2Р22».
38. Особенности программирования сверлильной операции.
39. Требования к режущему инструменту для станков с ЧПУ
40. Особенности программирования для фрезерных станков.
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