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1. Основной текст

1.1. Скопируйте сюда весь текст Пояснительной записки


	Формат листа бумаги 
	А4.

	Шрифт 
	GOST type B (курсив)

	Размер 
	14

	Межстрочный
интервал
	1,5

Интервалы перед и после абзацев отсутствуют

	Отступы красной строки в основном тексте
	1,25

	Выравнивание
	По ширине, автоматические переносы слов

	Размеры полей 
	Левое –3 см, правое –1,5 см, верхнее – 2 см, нижнее – 2 см.

	Вид печати 
	На одной стороне листа белой бумаги формата А4
(210 х 97) по ГОСТ 7.32-2001

	Рамка
	Содержание - основная надпись 55х185
Текс работы - основная надпись 55х185 ГОСТ 21.1101-2013

	Заголовки
	Заголовки разделов, подразделов, пунктов и подпунктов следует писать с абзацного отступа с прописной буквы без точки в конце не подчеркивая без применения полужирного начертания. 
Расстояние между заголовками и текстом, между заголовками раздела и подраздела должно быть равно трем интервалам.
С новой страницы начинаются только разделы.

	Нумерация рисунков
	Сквозная, под рисунком, Название рисунка обязательно

	Нумерация таблиц 
	Сквозная, над таблицей, название таблицы обязательно

	Нумерация формул
	Сквозная, справа от общей формулы



1.2 Графическая часть

Чертеж сварной конструкции выполняется на формате А1
[image: https://psv4.userapi.com/c536236/u191918340/docs/d36/34328fd7e1c8/1.png?extra=aFWWO1ri6N6ByNdfZjh7dfWWfB7ADSlkmz7nDwsRuw3RORLXMWRHec_nlqG8KKQZ3rQGbAmuBNqlKIV2tsm1CyRaUaz54v1FvjpA5Aj-QZ-Ei1E5DUwtnAiqsvlHCC01XMHL5URNYurQKB0qGlj3wX-S]

Спецификация к чертежу сварной конструкции

[image: https://psv4.userapi.com/c536236/u191918340/docs/d24/4da6f5281f39/Screenshot_1.png?extra=V5dWsiskNjCzk-p9NkeQ8bKOywwo0tsB7v3aifWr4go8dQ6XJTVUP5fZPPNnKKqt-QzzmPwSNXJ7HN8Q9kYoBEiIaLm-FEAVkoaauaWWDAxPaRdUzD1g1H8Qw9m9itUcSSqcarM2dX3DTjOyKmKoTScO]






[image: https://psv4.userapi.com/c536236/u191918340/docs/d46/70c2e6e5b2e6/Screenshot_2.png?extra=HbqMi7lG951XpGSPdZ7CpD8YL0T2cNNsa9Wxp0ejmm8PI_ndWOXZaiEkoicVcyVfwK6I8X0sHUGe_QNM9kHSQOv-zY1ITEHz5pB4wunPuWdqzlALWfJ3ZcCyf1YTx6ea4atx3zdfo6GRWAREC1-KNnzN]

Чертеж узла (по необходимости) выполняется в зависимости от особенностей конструкции на формате по выбору (А4, А3, А2)

[image: https://psv4.userapi.com/c536236/u191918340/docs/d2/f0ff12c2b944/Screenshot_5.png?extra=rUQQJNLbxUmnwgrxhltq-E1397BQDBpOFFA2c7iuD0gKyE9-Ry-MqmEyVtKGWfCrfmVM7XJcWH2KhglDzIFqe5jEP35MSlHGXxZSmZIcwTLJlWHUG-Sp_l05Zc9zPdxit7h10hZcA1lo00-ceoFpgL-w]

Деталировка сварной конструкции: чертеж каждой детали выполняется на отдельных листах. Количество листов и форматы (А4,А3, А2) зависят от количества деталей  в конструкции. Все чертежи деталировки компонуются на формат А1 (не допускается наличие свободного места на листе).
[image: https://psv4.userapi.com/c536236/u191918340/docs/d43/387df05cba7c/Screenshot_6.png?extra=bqcyQEc6PnavMxunFT1wyv8jbTSIlEthFfg05GCP532VusLNlY7jiy2s7DTHaw2IGepxFIR7eQNX994SARjjyvte0DwOS1vScmwx04JNjMvD5uB6vnrSJpGJj6_9Rga5yzvUNNffrucab7GYdFkXD7eI]

Карта технологического процесса выполняется на формате А1

[image: https://psv4.userapi.com/c536236/u191918340/docs/d25/e989536ed087/Screenshot_8.png?extra=21eegAFC3jrCJEAukfSB2xG1mEHKKEi0LsT6Yj2qQfs8daIR7LKsLv-ZCvf0sB1JcHfq1Grn2uFsRF-3sU8R4AgV2LsqsirKmRUW5reI8-cpiVBSZhFO_wFMgFjhCap2bqoixEdxhVDMXO4QcPTdEXWT]











Чертеж сборочно-сварочных приспособления выполняется на формате А1

[image: https://psv4.userapi.com/c536236/u191918340/docs/d20/0364eadfdab6/Screenshot_7.png?extra=l7Of5RuJlT9tqmQJKRWa7M-FWbA-joi2KSnt9hURzXGzrLMaU7ck5yfGMN4fLGu3pZTubGGBcBLHfyNfW2-CvJcUclzMA2aEM6uzr3LJO9htuxZtysO03BOGTJA5ymeK-y02ejienpU4pxqvCHO_qiUi]

Чертеж планировки участка выполняется на формате А1

[image: https://psv4.userapi.com/c536236/u191918340/docs/d2/392734f30115/Screenshot_9.png?extra=5440UNIZXGbnAs6vKiBHKXyckRaJ-qSt_myN-y2bpz4jE4DMPUMJAEWKng66EZekXYQi6rN-YGP-gkcaxYcV4jr5P5_PriiDu_5huVCwwnI3zR8dHs1lK6RHRBGyGPLsVLvIxOq-FeKUnj8us0mG3hZY]
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