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4536 4004 640 254 218 60 105 53 160 32 20 0 1193 1013 160 80 80 0 1708 1558 160 74 66 20 2183 1370 160 106 14 40

ОГСЭ.00
Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл
732 678 54 16 38 0 0 0 0 0 0 0 324 300 24 8 16 0 324 300 24 8 16 0 84 78 6 6 0 0

ОГСЭ.01 Основы философии 3 3 72 60 12 8 4 72 60 12 8 4

ОГСЭ.02 История 2 2 72 60 12 8 4 72 60 12 8 4

ОГСЭ.03 Иностранный язык 2,3,4 4 252 234 18 18 84 78 6 6 84 78 6 6 84 78 6 6

ОГСЭ.04 Физическая культура 2,3 336 324 12 12 168 162 6 6 168 162 6 6

ЕН.00
Математический и общий 

естественнонаучный цикл
324 256 68 28 40 0 0 0 0 0 0 0 324 226 68 28 40 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

ЕН.01 Математика 2 2 84 58 26 16 10 84 58 26 16 10

ЕН.02 Информатика 2 159 139 20 20 159 139 20 20

ЕН.03 Физика 2 2 81 59 22 12 10 81 29 22 12 10

П.00 Профессиональный учебный  цикл 3480 3070 410 210 140 60 105 53 52 32 20 0 545 487 68 44 24 0 1384 1258 136 66 50 20 2099 1292 154 100 14 40

ОП Общепрофессиональные дисциплины 1146 1014 132 78 54 0 0 0 0 0 0 0 435 377 58 34 24 0 396 366 30 10 20 0 968 271 44 34 10 0

ОП.01
Информационные технологии в 

профессиональной деятельности
4 63 53 10 4 6 63 53 10 4 6

ОП.02
Правовое обеспчение профессиональной 

деятельности
4 4 63 55 8 4 4 63 55 8 4 4

ОП.03 Основы экономики организации 4 72 62 10 10 725 62 10 10

ОП.04 Менеджмент 4 54 48 6 6 54 48 6 6

ОП.05 Охрана труда 4 63 53 10 10 63 53 10 10

ОП.06 Инженерная графика 3 3 186 172 14 14 186 172 14 14

ОП.07 Техническая механика 3 3 210 194 16 10 6 210 194 16 10 6

ОП.08 Материаловедение 2 120 106 14 10 4 120 106 14 10 4

ОП.09 Электротехника и электроника 2 105 87 18 10 8 105 87 18 10 8

ОП.10
Метрология, стандартизация и 

сертификация
2 108 94 14 10 4 108 94 14 10 4

ОП.11 Безопасность жизнедеятельности 2 102 90 12 4 8 102 90 12 4 8

ПМ.00 Профессиональные модули 2334 2056 278 132 86 60 105 53 52 32 20 0 110 110 10 10 0 0 988 892 106 56 30 20 1131 1021 110 66 4 40

ПМ.01

Подготовка и осуществление 

технологических процессов изготовления 

сварных конструкций

ЭК 1079 989 90 50 20 20 0 0 0 0 0 0 110 110 10 10 0 0 747 705 52 32 20 0 222 194 28 8 0 20

МДК.01.01 Технология сварочных работ 4 4 552 484 68 38 10 20 110 110 10 10 220 200 30 20 10 222 194 28 8 20

МДК.01.02
Основное оборудование для 

производства сварных конструкций
3 527 505 22 12 10 527 505 22 12 10

УП.01 Учебная практика 0

ПП.01 Производственная практика 252 144 108

ПМ.02
Разработка технологических процессов и 

проектирование изделий
ЭК 733 645 88 58 10 20 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 241 187 54 24 10 20 492 458 34 34 0 0

МДК.02.01
Основы расчета и проектирования 

сварных конструкций
3 241 187 54 24 10 20 241 187 54 24 10 20
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МДК.02.02
Основы проектирования технологических 

процессов
4 492 458 34 34 492 458 34 34

УП.02 Учебная практика 0

ПП.02 Производственная  практика 4 216 108 108

ПМ.03 Контроль качества сварочных работ ЭК 159 141 18 14 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 159 141 18 14 4 0

МДК.03.01
Формы и методы контроля качества 

металлов и сварных конструкций
4 4 159 141 18 14 4 159 141 18 14 4

УП.03 Учебная практика 0

ПП.03 Производственная практика 4 72 72

ПМ.04
Организация и планирование сварочного 

производства
ЭК 258 228 30 10 0 20 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 258 228 30 10 0 20

МДК.04.01

Основы организации и планирования 

производственных работ на сварочном 

участке

4 4 258 228 30 10 20 258 228 30 10 20

УП.04 Учебная практика 0

ПП.04 Производственная практика 4 72 72

ПМ.05 Выполнение работ по профессии ЭК ЭК 105 53 52 0 52 0 105 53 52 32 20 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

МДК.05.01
Выполнение работ по профессии 19756 

Электрогазосварщик
1 105 53 52 52 105 53 52 32 20

УП.05 Учебная практика 1 108 108

ПП.05 Производственная практика 1 180 180

ПДП Преддипломная практика 144 144

648/432 общегумманитарный цикл 2 3 3

324/216 математический и общий 

естественнонаучный учебный цикл
8 4 6

582/388 общепрофессиональные 

дисциплины
3

1350/900 вариативная часть

1632/1088 профессиональные модули

900 практика

144 преддипломная практика

4536/4068 итого

1

экзаменов

диф.зачетов

ЭК

зачетов

в

с

е

г

о 4



1

1 курс

2 курс

3 курс

4 курс

Всего

 Сводные данные по бюджету времени

3

часов

5

курс

2

Продолжительность 

лабораторно-экзаменационных 

сессий

недель

Производственная 

практика

160

Учебная практика

3

недель недель

6

6

160

160 7 64

640

160

3 4

6

4

22

Государственная 

итоговая аттестация

Производственная 

практика 

(преддипломная)

недель

3 5



Содержание

Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и качество.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного развития.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно 

планировать повышение квалификации.Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

Применять различные методы, способы и приемы сбрки исварки конструкций с эксплуатационными свойствами

Выполнять техническую подготовку  сварных конструкций

Выполнять оборудование, приспособления и инструменты для  обеспечения  производства сварных соединений с заданными  

свойствамиХранить и использовать сварочную аппаратуру  и инструменты в ходе производственного процесса

Хранить и использовать сварочную аппаратуру  и инструменты в ходе производственного процесса

Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений  и конструкци

Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса

Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию

 Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-

компьютерных технологийОпрелелять причины, приводящие   к образованию дефектов в  в сварных швах

Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных 

соединений Предупреждать , выявлять и устанять дефекты сварных соединеий и изделий для получения качественной продукции

 Оформлять документацию по контролю качества сварки

Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ

Производить технологические расчеты на основе нормативов, технологических режимов и материальных затрат

Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 

эффективности производстваорганизовыать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово -  предупредительного 

ремонтаОбеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ
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ОГСЭ.00
Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл

ОГСЭ.01 Основы философии + + + + + +

ОГСЭ.02 История + + + + + +

ОГСЭ.03 Иностранный язык + + + + + +

ОГСЭ.04 Физическая культура + + + + + +

ЕН.00
Математический и общий 

естественнонаучный цикл

ЕН.01 Математика + + + + + +

ЕН.02 Информатика + + + + + +

ЕН.03 Физика + + + + + +

П.00 Профессиональный учебный  цикл

ОП Общепрофессиональные дисциплины

ОП.01
Информационные технологии в 

профессиональной деятельности
+ + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +

ОП.02
Правовое обеспчение 

профессиональной деятельности
+ + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +

ОП.03 Основы экономики организации + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +

ОП.04 Менеджмент + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +

ОП.05 Охрана труда + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +

ОП.06 Инженерная графика + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +

ОП.07 Техническая механика + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +

ОП.08 Материаловедение + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +

ОП.09 Электротехника и электроника + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +

ОП.10
Метрология, стандартизация и 

сертификация
+ + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +

ОП.11 Безопасность жизнедеятельности + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +

ПМ.01

Подготовка и осуществление 

технологических процессов 

изготовления сварных конструкций

МДК.01.01 Технология сварочных работ + + + + + + + + + +

МДК.01.02
Основное оборудование для 

производства сварных конструкций
+ + + + + + + + + +

ПП.01 Производственная практика + + + + + + + + + + + + +

ПМ.02
Разработка технологических процессов 

и проектирование изделий

Индексы
Наименование дисциплин, 

МДК

Профессиональные

Компетенции

Общие



МДК.02.01
Основы расчета и проектирования 

сварных конструкций
+ + + + + + + + + + +

МДК.02.02
Основы проектирования 

технологических процессов
+ + + + + + + + + + +

ПП.02 Производственная  практика + + + + + + + + + + + + + +

ПМ.03 Контроль качества сварочных работ

МДК.03.01
Формы и методы контроля качества 

металлов и сварных конструкций
+ + + + + + + +

ПП.03 Производственная практика + + + + + + + + + + + + +

ПМ.04
Организация и планирование 

сварочного производства

МДК.04.01

Основы организации и планирования 

производственных работ на сварочном 

участке

+ + + + + + + + + + +

ПП.04 Производственная  практика + + + + + + + + + + + + + +



Наименование

Кабинеты:

1. Инженерной графики

2. Расчета и проектирования сварных соединений

3. Технологии электрической сварки плавлением

4. Метрологии, стандартизации и сертификации

5. Экологических основ природопользования, безопасности жизнедеятельности и охраны труда

6. Информатики и информационных технологий

7. Экономики отрасли, менеджмента и правового обеспечения профессиональной деятельности

Лаборатории:

1. Технической механики

2. Электротехники и электронной техники

3. Испытания материалов и контроля качества сварных соединений

4. Материаловедения

Мастерские

1.Слесарная 

2. Сварочная

Полигоны

1. Сварочный полигон

Тренажеры, тренажерные комплексы

1. Компьютеризованный малоамперный дуговой тренажер сварщика МДТС-05

Спортивный комплекс:

1. Спортивный зал

2. Открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий 

3.  Малый теннисный зал

4. Стрелковый тир

5. Тренажерный зал

6. Лыжная база

Залы:

1. Библиотека

2. Читальный зал с выходом в сеть Интернет

3. Актовый зал



Пояснительная записка
Нормативная база реализации основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования (ОПОП СПО) -
программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ).
Настоящий Учебный план разработан в соответствии со следующими нормативными документами:
Федеральным государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования по специальности 22.02.06 Сварочное производство, 
утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 21 апреля 2014 г. №360 (зарегистрирован в Мин юсте РФ 27 июня 2014 г. 
N 32877)
Порядком организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования, 
утвержденным приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 14 июня 2013г. №464 (зарегистрирован в Минюсте РФ 30 июля 2013г. 
№29200);
Положением о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования, 
утвержденным приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 18 апреля 2013г. №291 (зарегистрирован в Минюс те РФ 14 июня 2013г. 
№28785);
Порядком проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования, утвержденным 
приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 16 августа 2013г. №968 (зарегистрирован в Минюсте РФ 1 нояб ря 2013 г. 
Регистрационный N 30306);
Трудовым кодексом Российской Федерации, статья 174;
Методическими рекомендациями по организации учебного процесса по очно-заочной и заочной формам обучения в образовательных организациях, 
реализующих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования" (направлены письмом Минобрнауки 
России от 20.07.2015 N 06-846)
Организация учебного процесса и режим занятий.
Начало учебного года по заочной форме обучения может переноситься техникумом на более поздние сроки, по сравнению с началом занятий очной формы 
обучения .
Общая продолжительность лабораторно-экзаменационных сессий в учебном году устанавливается для заочной формы обучения на 1-м и 2-м курсах - не более 
30 календарных дней, на последующих курсах - не более 40 календарных дней.
Максимальный объем учебной нагрузки обучающихся независимо от формы получения образования составляет 54 академических часа в неделю, включая все 
виды аудиторной и внеаудиторной учебной нагрузки.
Максимальный объем аудиторной учебной нагрузки обучающихся при освоении образовательной программы СПО в заочной форме составляет не менее 160 
часов.
Продолжительность обязательных учебных (аудиторных) занятий при заочной форме не превышает 8 часов в день, для всех видов аудиторных занятий 
академический час устанавливается продолжительностью 45 минут, учебные занятия сгруппированы парами.
При заочной форме обучения практика реализуется в объеме, предусмотренном для очной формы обучения, осуществляется на предприятиях в соответствии с 
Порядком организации и проведения практики студентов КОГПОАУ  ВЭМТ.
Организация консультаций осуществляется из расчета 4 часа на одного обучающегося на каждый учебный год. Консультации могут проводиться как в период 
сессии, так и в межсессионное время. Формы проведения консультаций (групповые, индивидуальные, письменные, устные) по дисциплинам, 
междисциплинарным курсам, профессиональным модулям определяются преподавателями. Проводятся групповые консультации в части по дготовки к 
проведению экзаменов, выполнению и защите выпускной квалификационной работы.
Оценка качества освоения ППССЗ включает текущий контроль успеваемости, промежуточную и государственную итоговую аттестацию обучающихся. Текущий 



Оценка качества освоения ППССЗ включает текущий контроль успеваемости, промежуточную и государственную итоговую аттестацию обучающихся. Текущий 
контроль успеваемости и промежуточная аттестация определяют соответствие персональных достижений обучающихся поэтапным требованиям ППССЗ. К 
государственной итоговой аттестации допускаются обучающиеся, не имеющие академической задолженности и в полном объеме выполнившие учебный план 
ППССЗ. Государственная итоговая аттестация выпускников не может быть заменена оценкой уровня их подготовки на основе текущего контроля успеваемости и 
результатов промежуточной аттестации.
Срок получения  СПО по специальности 22.02.06 Сварочное производство базовой подготовки в заочной форме составляет 2 года 10 месяцев при обязательном 
выполнении требований ФГОС. Продолжительность обучения  изменена (уменьшена). Основанием для сокращения сроков обучения является наличие  у 
студентов учебной группы профессионального образования, профессиональной подготовки или стажа практической работы по профилю специальности, 
профессии, а также по родственной специальности, профессии, что подтверждается документами об образовании и / или квалификаци и.
Общеобразовательный цикл
Общеобразовательный цикл основной профессиональной образовательной программы СПО не реализуется, ввиду имеющегося у студентов среднего общего 
образования.

Формирование вариативной части ОПОП
C целью повышения качества подготовки обучающихся по специальности, формирования общих и профессиональных компетенций в соотв етствии с 
потребностями работодателей вариативная часть программы в объѐме 1350 часов максимальной учебной нагрузки распределена следующим образом:
дисциплины обще гуманитарного и социально-экономического цикла- 84 часа;
дисциплины общепрофессионального цикла -564 часа;
профессиональные модули -702 часа.
Порядок аттестации обучающихся
Текущий контроль успеваемости осуществляется в соответствии с рабочими программами дисциплин, в рамках Положением о периодичности и порядке
текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации студентов по профессиям и специальностям среднего профессионального образования.
В межсессионный период обучающимися по заочной форме обучения выполняются домашние контрольные работы, количество которых в учебном году не 
более десяти, а по отдельной дисциплине, МДК, ПМ - не более двух.
Промежуточная аттестация по дисциплинам, междисциплинарным курсам, профессиональным модулям проходит в форме зачета, дифференцированного 
зачета, экзамена, экзамена квалификационного. Зачеты и дифференцированные зачеты проводятся за счет времени, отводимого на изучение учебных 
дисциплин. Экзамены проводятся после освоения дисциплины, междисциплинарного курса. Экзамены квалификационные проводятся посл е освоения всех 
составляющих профессионального модуля. Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, 
подтвержденных документами соответствующих организаций. Порядок промежуточной аттестации определяется Положением о периодично сти и порядке
текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации студентов по профессиям и специальностям среднего профессионального образования
Государственная итоговая аттестация включает подготовку и защиту выпускной квалификационной работы. Обязательное требование – соответствие тематики 
выпускной квалификационной работы содержанию одного или нескольких профессиональных модулей. Формой государственной итоговой аттестации является 
защита выпускной квалификационной работы. Государственная итоговая аттестация проводится в соответствии с Положением о  государственной итоговой 
аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования выпускников Вятского электромашиностроительного техникума.
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