«ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД)»
	
МДК.02.01.Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
 Преподаватель Поляков С. Н. 
polyakov@vemst.ru
Задание для группы ЭГС-10П.
Выполнить в срок до 27 марта 2020г
Работу  выполнить в виде документа MS Word  и выслать  по e-mail: polyakov@vemst.ru

Вопросы по теме: Сварка покрытыми электродами.
1.Что понимают под режимом сварки покрытыми электродами?
2.Каково влияние различных параметров режима сварки на формирование шва?
3.Как различают сварные швы по длине?
4.Для чего выполняется обратноступенчатая сварка?
5.Какие существуют методы наложения швов при сварке металла большой толщины?
6.Какие электроды применяются при ручной дуговой сварке сталей?
7.Каковы особенности  выполнения вертикальных швов?
8.Назовите основные правила хранения электродов.
Опишите режим сварки в нижнем положении соединения С1 по ГОСТ 5264-80 , толщина металла 2 мм, рутило-целлюлозным покрытым электродом типа Э46.Укажите основные операции подготовки-сборки, режим сварки , полярность и способ прохода(углом вперёд, углом назад).Длина соединения 250мм. 

