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Преподаватель Шихалев С.А.
shikhalev@vemst.ru
Задание для Т13
 Выполнить в срок до 25 марта 2020

Выполненную работу отправьте по email shikhalev@vemst.ru  в виде файла MS WORD. 
Для этого создайте новый документ MS Word, письменно ответьте на вопросы. 

Предварительно изучите теоретический материал из источников, приведенных ниже,  и ответьте на вопросы.

Не забудьте указать свои Фамилию Имя и группу!

1.Назовите основные узлы токарных станков, их назначение
2.Как правильно установить резец в резцедержателе?
3.Как устроен самоцентрирующий патрон? Опишите его детали, правила установки и подготовки его к работе.
4.Назовите элементы спирального сверла. Опишите  правила затачивания свёрл.
5.Для чего нужны центровые отверстия? Какую форму должны иметь центровые отверстия? Какими способами производят центрование?
6.Определить глубину резания t при обтачивании заготовки диаметром D= 150 мм на токарном станке в два перехода. При предварительной обработке заготовка обтачивается до Dпр.= 142 мм, а при окончательной обработке до d=140 мм.
7.Определить скорость резания, если обтачивается заготовка диаметром 
10 мм при частоте вращения шпинделя п =700 об/мин. 
8.Определить глубину резания при обтачивании, если диаметр обрабатываемой поверхности 60 мм, диаметр обработанной поверхности 54 мм.
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