
МДК 01.01 «Технологические процессы 

изготовления деталей машин»

Преподаватель Юркус А.И.
 yurkus@vemst.ru
Задание для ТМ-24т
Выполнить в срок до 27 марта 2020

Выполненную работу отправьте по email yurkus@vemst.ru в виде файла MS WORD. 

Для этого создайте новый документ MS Word, выполните развернутый конспект теоретического материала, письменно ответьте на вопросы, решите задачи. 

Не забудьте указать свои Фамилию Имя и группу!

Источники: Интернет-ресурсы, справочная литература, Горбацевич А.Ф. (2007) Курсовое проектирование по технологии машиностроения и др.
Тема 1.3 «Технологичность конструкции деталей» 
Задание 1

Выполните развернутый конспект теоретического материала по заданной теме.
Задание 2

Выполните письменно задания:
1. Перечислите виды и способы получения заготовок. 
2. Рассчитайте  величины припусков на одну из классных поверхностей детали, выданной Шихалевым С.А. на МДК 04.01.

3. Рассчитайте коэффициент использования материала (КИМ) для детали, выданной Шихалевым С.А. на МДК 04.01.
Методические указания к выполнению работы и критерии оценки:
1. При изучении вопроса должен быть составлен конспект с необходимыми иллюстрациями (рисунками, схемами, графиками, расчётными формулами, таблицами и т.п.). Конспект должен быть таким, чтобы им было удобно пользоваться при подготовке и сдаче экзамена. Для создания конспекта рекомендуется любая учебная, техническая и справочная литература, стандарты и отраслевые нормали по рассматриваемым вопросам. 

2. При изучении вопроса «Виды и способы получения заготовок» должны быть рассмотрены виды получения заготовок литьём и пластическим деформированием, а также сваркой. 

3. При описании литейного производства рассмотреть все виды литья – в разовые песчаные формы; в кокили; под давлением; по выплавляемым моделям и в корковые (оболочковые) формы. 

4. В конспекте должны быть отражены следующие вопросы: литейные сплавы, их жидкотекучесть; ликвация и структурная неоднородность; остаточные литейные напряжения; усадочные раковины и пустоты; состояние поверхностей отливок и их влияние на обрабатываемость резанием; и т.п. Необходимо отразить очистку литья и термическую обработку отливок. Необходимо отразить литейные радиусы и уклоны, сопряжения разнотолщинных стенок, рёбер и т.п.).
5. В описании видов и методов получения заготовок обработкой металлов давлением (ОМД) рассмотреть прокатку (простую и фасонную, периодическую вальцовку), виды ковки (свободную, в подкладных штампах, на горизонтально-ковочных машинах, паровых молотах и гидравлических прессах), а также прессованием и волочением.
6. В конспекте отразить понятие, что такое горячее и холодное пластическое деформирование, получаемые структуры и текстуры, прочностные и пластические свойства, обрабатываемость резанием поковок и штамповок, наличие и виды остаточных напряжений и методы их релаксации, состояние поверхностных слоёв заготовок, полученных методами пластической деформации.

7. При изучении вопроса «Расчёт величины припусков, коэффициента использования материала (КИМ)» должны быть рассмотрены вопросы понятия «припуск» и «напуск». Также следует различать «припуск суммарный (полный)» и «припуск попереходный (пооперационный)».
8. Припуск суммарный (полный) рассчитывается как сумма всех припусков на данной поверхности от заготовки до готовой детали. Надо привести расчётную схему суммарного припуска для вала и отверстия.

9. Попереходный припуск определяется двумя способами – расчётным и табличным.

10. Привести расчётную формулу определения попереходного припуска по методике проф. Кована В. М., расшифровать все элементы расчётной формулы и дать их характеристики. Дать понятия  «односторонний» и «симметричный» припуски.
11. Дать понятие «табличный» припуск. На основании каких параметров обработки поверхности резанием выбирается табличный припуск.
12. Дать понятие «коэффициент использования материала (КИМ)». В каких пределах должен быть КИМ? Что характеризует КИМ? Пути повышения КИМ?
По всем вопросам обращаться с 09.00 до 18.00 по тел. 89632764512 
Преподаватель Юркус Андрей Иванович

