«ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД)»
	
МДК.02.01.Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
 Преподаватель Поляков С. Н.
Задание для группы ЭГС-10П.
Выполнить в срок до 08 апреля 2020г
Работу  выполнить в виде документа MS Word  и выслать  по e-mail: polyakov@vemst.ru
Вопросы по теме :Сварка  в защитных газах.
1.Каковы достоинства дуговой сварки в защитных газах плавящимся электродом?
2.Какие двойные и тройные смеси защитных газов на основе аргона применяют при сварке?
3.Чем отличается процесс сварки длинной дугой от сварки короткой дугой?
4.Какие типы переноса электродного металла существуют при сварке плавящимся электродом в защитных газах?
5.Назовите основные параметры режима сварки плавящимся электродом  в СО2?
6.Какие факторы влияют на выбор величины сварочного тока?
7.Как влияет на формирование шва увеличение или уменьшение напряжения на дуге?
8.Назовите  особенности процесса сварки в защитных газах неплавящимся электродом
9.От чего зависит глубина проплавления?
10.Какие  типы  вольфрамовых электродов применяют для сварки?
11.Каким образом достигается сжатие дуги?
12.В каких случаях применяется микроплазменная сварка?

13.Опишите режим сварки в нижнем положении соединения С2 по ГОСТ 14771-76 , толщина металла 2 мм,  процессом РАДС(141).Укажите основные операции подготовки-сборки, режим сварки , полярность,тип присадочного прутка, диаметр и тип вольфрамового электрода. Длина соединения 250мм. 
14.Опишите процесс сварки соединения Т2 в вертикальном положении процессом 131.Диаметр проволоки-1.2мм. Газ –Ar/CO2 (80/20), укажите режим (напряжение, подача, индуктивность), процесс подготовки и сборки под сварку.


