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	ОМ 1
	1
	2
	3

	1.Как размечаются заготовки при массовом производстве одинаковых деталей?
	По чертежу
	По шаблону
	По эскизу

	2.Как называется операция нанесения на поверхность заготовки рисок будущей детали?
	Рисованием
	Черчением
	Разметкой

	3. Какого цвета алюминий?
	Оранжевого
	Черного
	Серебристо -белого

	4. В каком состоянии может находится металл при переработке?
	В горячем и холодном
	В горячем
	В холодном

	5. Как называется процесс переработки металлов и их сплавов?
	Термическая обработка
	Литье
	Обработка металлов

















	ОМ 2
	1
	2
	3

	1.Каковы основные операции слесарной обработки металла?
	Правка, разметка, резание, гибка, опиливание, сверление, клепка
	Правка, разметка, резание, опиливание, клепка
	Правка, разметка, гибка, сверление, клепка

	2.Что называется шаблоном?
	Эскиз детали
	Пластина, очертания которой соответствуют контуру детали
	Чертеж детали

	3.Какие инструменты необходимо иметь для разметки деталей на заготовке из листового металла?
	Разметочный и измерительные инструменты, чертеж или шаблон
	Разметочный инструмент, чертеж и рисунок
	Измерительный инструмент, шаблон и рисунок

	4.Для чего применяется разметка заготовки?
	Для изготовления детали
	Для выбора материала
	Для проведений линий

	5.Какой разметочный инструмент применяется при разметке по чертежу
	Пробойник, молоток, кернер
	Чертилка, молоток, кернер
	Чертилка, пробойник, кернер















	ОМ 3
	1
	2
	3

	1.Какой металл обладает высокими пластичностью и твердостью?
	Чугун
	Сталь
	Алюминий

	2.Каким способом устраняются неровности, изгибы, вмятины на заготовке из листового металла?
	Разгибанием
	Правкой
	Отборотовкой

	3.Как называется специальность рабочего, выполняющего сборку изделий?
	Слесарь- сборщик
	Токарь
	Слесарь

	4.По какому графическому документу изготовляют детали машины (изделии)?
	По чертежам или эскизам
	По фотографиям или техническим рисункам
	По фотографиям или рисункам

	5.Какой разметочный инструмент применяется при разметке по чертежу
	Пробойник, молоток, кернер
	Чертилка, молоток, кернер
	Чертилка, пробойник, кернер














	ОМ 4
	1
	2
	3

	1.Какая линия называется базовой?
	Линия изгиба на заготовке
	Линия, от которой начинаются все измерения
	Любая линия на заготовке

	2.Какую разметку необходимо выполнить для изготовления коробки?
	Плоскостную
	Линейную
	Пространственную

	3.Как размечаются заготовки при массовом производстве одинаковых деталей?
	По чертежу
	По шаблону
	По эскизу

	4.Сколько измерений имеет плоскостная разметка?
	Одно 
	Три
	Два

	5.Что достигается при разметке по шаблону?
	Экономия материала
	Экономия времени, упрощение процесса разметки
	Точность разметки





	ОМ 5
	1
	2
	3

	1.Почему жесть следует гнуть киянкой?
	Чтобы не помять заготовку
	Чтобы хорошо гнулась жесть
	Потому что молоток тяжелее киянки

	2.Для чего служат ребра жесткости на изделиях из листового металла?
	Чтобы изделие было правильной формы
	Чтобы изделие не коробилось, не теряло формы
	Чтобы изделие было красивее

	3.Что такое припуск?
	Разность между длиной и шириной
	Разность между длиной и высотой детали
	Разность между размерами заготовки и детали

	4.Из каких частей состоят ручные ножницы?
	Из режущего ножа и ручки
	Из двух режущих ножей с ручками и винта
	Из ножей и верхней ручки

	5.Для каких целей служит при разметке кернер?
	Для нанесения небольших углублений
	Для пробивки отверстий
	Для проведения разметочных линий




	ОМ 6
	1
	2
	3

	1.Почему ручные ножницы имеют длинные ручки?
	Для прочного крепления в тисках
	Для удобства захвата руками
	Для уменьшения усилий при резании

	2.Где должна находиться риска разметки при гибки в тисках?
	На уровне губок тисков
	Ниже уровня губок тисков
	Выше уровня губок тисков

	3.Что должен содержать рабочий чертеж детали из листового металла?
	Один, два или три вида и развертку
	Один, два вида и материал
	Один, два или три вида, развертку и материал

	4.Чем зачищают заусенцы детали, образовавшиеся при резании ручными ножницами?
	Бархатным напильником
	Личным напильником
	Драчовым напильником

	5.Какими способами соединяют детали из листового металла?
	Винтами, сваркой, пайкой, фальцевым швом
	Заклепками, сваркой, пайкой, фальцевым швом
	Сваркой, пайкой, винтами, заклепками



	ОМ 7
	1
	2
	3

	1.Какой инструмент и приспособление необходимы для пробивания отверстий в листовом металле?
	Пробойник (бородок), подставка, молоток
	Кернер, подставка, молоток
	Чертилка, молоток, подставка

	2.Для чего применяются накладные алюминиевые уголки на тисках?
	Чтобы хорошо сгибать заготовку
	Чтобы прочно закрепить заготовку
	Чтобы не помять заготовку

	3.Какие правила безопасности необходимо соблюдать при резании металла ручными ножницами?
	Нельзя сидеть
	Нельзя стоять
	Следить, чтобы пальцы левой руки не попали под лезвие ножниц

	4.Как получают круглые отверстия в металле?
	Сверлят или пробивают
	Сверлят
	Пробивают

	5.Что необходимо выполнить перед сверлением отверстия?
	Разметку и кернение
	Разметку
	Кернение



	ОМ 8
	1
	2
	3

	1.Чем высверливают круглые отверстия в металле?
	Бородком
	Сверлом
	Пробойником

	2.Из каких основных частей состоит сверло?
	Хвостовика, шейки и канавки
	Рабочей части, шейки и канавки
	Рабочей части, шейки и хвостовика

	3.Чем производится ручное сверление в металле?
	Буравчиком
	Коловоротом
	Дрелью

	4.Где накерненную заготовку закрепляют перед сверлением? 
	В кусачках
	В плоскогубцах
	В тисках

	5.От чего зависит выбор усилия нажима на сверло?
	От диаметра отверстия
	От глубины отверстия
	От твердости металла






	ОМ 9
	1
	2
	3

	1.Какой рукой берут дрель за неподвижную ручку?
	Правой
	Левой
	Любой

	2.Чем убирают стружку, образовавшуюся при сверлении отверстий?
	Руками
	Специальной щеткой
	Сдувают ртом

	3.Для чего служит натяжка при клепке?
	Для удержания заклепки
	Для сжатия соединяемых деталей
	Для установки заклепки

	4.Какой должна быть длина стержня заклепки с полукруглой головкой?
	Равной сумме толщины деталей и диаметра стержня
	Равной сумме толщины деталей и двух диаметров стержня
	Равной сумме толщины деталей и 1,5 диаметра стержня

	5.Каким должен быть диаметр заклепки?
	На 0,1…0,2 мм меньше диаметра отверстия
	На 0,1…0,2 мм больше диаметра отверстия
	Равным диаметру отверстия



	ОМ 10
	1
	2
	3

	1.Какое правило безопасной работы необходимо соблюдать при работе с проволокой?
	Нельзя держать проволоку на уровне лица
	Нельзя отрезать проволоку
	Нельзя придерживать проволоку при ее сгибании

	2.Какой инструмент применяется для сгибания проволоки под углом?
	Круглогубцы
	Плоскогубцы
	Кусачки

	3.Какой инструмент применяют для ручной обработки проволоки?
	Кусачки, круглогубцы
	Кусачки, плоскогубцы
	Плоскогубцы, кусачки, круглогубцы

	4.Как называется плоская фигура поверхности объемного тела (выкройка)?
	Квадрат
	Развертка
	Круг

	5.Рабочий какой специальности изготовляет сетки из проволоки для бетона?
	Жестянщик
	Слесарь
	Арматурщик



	ОМ 11
	1
	2
	3

	1.Как называется операция, когда одна проволока обвивается вокруг другой?
	Обкручивание
	Скручивание
	Огибание

	2.Что необходимо сделать, чтобы не поранить руки о концы проволоки?
	Зачистить их шлифовальной шкуркой
	Притупить их напильником
	Хорошо откусить кусочками

	3.Где крепится оправка при сгибании кольца
	В тисках
	В плоскогубцах
	В кусачках

	4.Чем зачищают заготовки из проволоки?
	Напильником и шлифовальной шкуркой
	Напильником
	Шлифовальной шкуркой

	5.В каком состоянии может находиться металл при обработке?
	В горячем или холодном
	В горячем
	В холодном



	ОМ 12
	1
	2
	3

	1.Какие инструменты и материалы необходимы для паяния?
	Паяльник, припой
	Паяльник, припой, флюс
	Паяльник, флюс

	2.Что такое припой?
	Сплав, хорошо соединяющийся с металлом
	Цветной сплав
	Цветной металл

	3.Чем обезжиривают и зачищают металл от окисления при паянии?
	Канифолью
	Припоем
	Флюсом

	4.Что называется отходами производства?
	Обрезки листового металла
	Часть материала, которая остается неиспользованной
	Обрезки стальной проволоки

	5.Как надо удалить старую заклепку, чтобы не повредить изделие?
	Высверлить сверлом
	Опилить напильником
	Срезать ножовкой
















	ОМ 13
	1
	2
	3

	1.Как выполняют разметку для изготовления 100 одинаковых деталей?
	По шаблону
	По эскизу
	По чертежу

	2.Как называется операция: соединение нагретых деталей расплавленным сплавом (припоем)?
	Сварка
	Паяние
	Литье

	3.Из чего состоит припой?
	Из сплава, олова и свинца
	Из олова
	Из свинца

	4.Как называется место спая при паянии?
	Торцом
	Кромкой
	Швом

	5.Какой флюс применяют при паянии деталей из меди, бронзы, латуни?
	Паяльную жидкость
	Серную кислоту
	Канифоль



	ОМ 14
	1
	2
	3

	1.Как подготавливают место спая деталей?
	Зачищают напильником или щлифовальной шкуркой
	Обезжиривают, протерев место спая ацетоном
	Зачищают металлической щеткой

	2.Из какого металла изготавливают наконечник электрического паяльника?
	Сталь
	Алюминий
	Медь

	3.Что называется лужением?
	Покрытие поверхности специальным раствором
	Покрытие поверхности тонким слоем полуды
	Покрытие поверхности тонким слоем флюса

	4.Для чего нагретым паяльником водят по месту спая детали?
	Для нагрева места спая детали
	Для очистки места спая
	Для удаления флюса

	5.Какой металл применяют для полуды?
	Олово
	Свинец
	Цинк




	ОМ 15
	1
	2
	3

	1.Где широко применяется лужение?
	В сельском хозяйстве
	При изготовлении консервных банок и посуды
	В промышленности

	2.Для чего применяют лужение? 
	Для придания металлу красивого вида
	Для защиты металла от коррозии
	Для придания металлу блеска

	3.Какие правила личной гигиены необходимо соблюдать после паяния?
	Вымыть руки и лицо, прополоскать рот
	Вымыть руки водой
	Вытереть руки тканью

	4.Какую операцию выполняют напильником?
	Шлифование
	Опиливание
	Шабрение

	5.Что имеется на рабочей поверхности напильника?
	Ребро
	Грань
	Насечка




	ОМ 16
	1
	2
	3

	1.Из каких частей состоит напильник?
	Рабочей части, хвостовика, ручки
	Рабочей части, ручки
	Хвостовика, ручки

	2.Как называется напильник с крупной насечкой?
	Личным
	Драчевым
	Бархатным

	3.Какие бывают напильники по форме поперечного сечения?
	Плоские, квадратные, полукруглые, ромбические, трехгранные
	Плоские, круглые, трехгранные, квадратные, ромбические
	Плоские, круглые, квадратные, полукруглые, ромбические, трехгранные

	4.Для чего выполняется грунтовка?
	Для экономии краски
	Для придания детали красивого вида
	Для лучшего сцепления краски с металлом

	5.Для чего применяется отделка поверхности изделия из металла?
	Для предохранения от ржавчины и пыли
	Для предохранения от ржавчины, пыли, влаги, для придания красивого вида
	Для придания изделию красивого вида

	
	
	
	





	ОМ 17
	1
	2
	3

	1.Какие слесарные операции относятся к окончательной обработке изделия?
	Зачистка шлифовальной шкуркой
	Зачистка напильником
	Зачистка напильником и шлифовальной шкуркой

	2.Как подготовить поверхность под окраску?
	Зачистить от ржавчины, обезжирить, грунтовать, шпатлевать
	Зачистить от ржавчины, обезжирить, грунтовать
	Зачистить от ржавчины, обезжирить, шпатлевать

	3.Какой металл применяют для полуды?
	Олово
	Свинец
	Цинк

	4.Какие существуют способы лужения?
	Погружение детали в жидкую полуду или ее растирание по поверхности
	Погружение детали в жидкую полуду
	Растирание тонким слоем полуды по поверхности детали

	5.Как рационально окрашивать изделия из проволоки?
	Красить большой кистью
	Красить маленькой кистью
	Окунуть в краситель
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