МДК.04.01 Технология обработки на металлорежущих станках

Преподаватель Шихалев С.А.
shikhalev@vemst.ru

Тестовое задание для Н-24
Выполнить в срок до 2 июня 2020

Выполненную работу отправьте по email shikhalev@vemst.ru  в виде файла MS WORD. 

Не забудьте указать свои Фамилию Имя и группу!

Токарный станок
1.  Где размещена коробка скоростей?
а) в тумбе станка; б) в суппорте станка;
в) в корпусе передней бабки.

2.  Какое назначение суппорта?
а) привод фартука станка;
б) закрепление и перемещение резца;
в) изменение направления вращения шпинделя.

3.  Что можно закрепить в задней бабке станка?
а) второй конец длинной заготовки;
б) метчики для нарезания резьбы;
в) осевой инструмент или центр для крепления длинных заготовок.

4.  Какое назначение фартука?
а) подача суппорта станка;
б) закрепление и перемещение резца;
в) изменение направления вращения шпинделя.

5.  Какой механизм расположен в фартуке стола?
а) механизм перемещения резца механическим путем;
б) механизм перемещения резца механическим путем или вручную;
в) механизм перемещения резца вручную.

6.  Зачем нужна коробка подач?
а) изменять частоту вращения шпинделя;
б) изменять скорость перемещения суппорта;
в) для точения конических поверхностей.

7.  Частоту вращения заготовки на токарном станке позволяет изменять:
а) задняя бабка; б) суппорт; в) коробка подач;
г) коробка скоростей.

8.  Для чего предназначен суппорт токарного станка?
а) для закрепления заготовки;
б) для закрепления и перемещения инструмента;
в) для перемещения инструмента или заготовки.

9.  Какое главное движение в станке?
а) вращение шпинделя; б) подача резца;
в) вращение вала электродвигателя.

10.  По вершине конуса задней бабки токарного станка настраивается:
а) задняя поверхность лезвия резца;
б) передняя поверхность лезвия резца;
в) вершина лезвия резца;
г) угол заострения лезвия резца.

11.  Глубину точения детали настраивают по:
а) суппорту; б) линейке; в) лимбу; г) штангенциркулю.

12.  Какие работы выполняют на токарно-винтовом станке?
а) точение, растачивание, отрезание, подрезание, нарезание резьбы, сверление;
б) точение, растачивание, отрезание, подрезание;
в) точение, растачивание, нарезание резьбы, сверление;

13.  Что входит в комплект принадлежностей (оснастку) к токарному станку?
а) приспособления, режущий инструмент, измерительный инструмент, вспомогательный инструмент;
б) приспособления, измерительный инструмент;
в) режущий инструмент, вспомогательный инструмент.
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Фрезерный станок

1.  Общее в сверлении и фрезеровании на станках школьного типа:
а) способ крепления режущего инструмента;
б) подача заготовки со столом;
в) подача режущего инструмента;
г) вращение режущего инструмента.

2.  Что является частью фрезерного станка, осуществляющей перемещение детали в пространстве?
а) станина; б) консоль; в) направляющие.

3.  Для чего служит стол фрезерного станка?
а) для закрепления обрабатываемой заготовки;
б) для установки, закрепления и перемещения обрабатываемой заготовки;
в) закрепления и перемещения обрабатываемой заготовки.

4. Сколько электродвигателей имеет станок НГФ-120?
а) один; б) два; в) три.

5. Каково назначение шпинделя?
а) для закрепления фрезы, оправки с фрезой, и сообщения ей вращательного движения;
б) для закрепления оправки с дисковой фрезой и стержня с торцовой резьбой;
в) для сообщения дисковой фрезе вращательного движения.

6. Для чего служит консоль фрезерного станка?
а) для крепления механизмов перемещения станка;
б) для крепления стола;
в) для крепления стола и механизмов его перемещения.

7.  В каких направлениях может осуществляться подача стола фрезерного станка?
а) в поперечном, вертикальном и горизонтальном направлениях;
б) в продольном, поперечном и горизонтальном направлениях;
в) в продольном, поперечном и вертикальном направлениях.

8.  Какие работы выполняют на фрезерном станке?
а) фрезерование горизонтальных, вертикальных наклонных и фасонных поверхностей;
б) фрезерование горизонтальных и вертикальных поверхностей, пазов и канавок;
в) фрезерование горизонтальных, вертикальных наклонных и фасонных поверхностей, пазов и канавок.

9.  Какое движение при фрезеровании является главным?
а) вращательное; б) поступательное; в) равномерное.

10.  Какой режущий инструмент применяют при фрезеровании?
а) многолезвийный; б) однолезвийный; в) дисковый.

11.  Какие бывают методы фрезерования по направлению подачи?
а) попутный; б) встречный; в) встречный и попутный.

12.  Перечислите виды фрез, применяемые для фрезерования?
а) цилиндрические, дисковые, торцовые, круглые;
б) цилиндрические, дисковые, торцовые, фасонные;
в) дисковые, торцовые, круглые, фасонные.

13.  Какие бывают фрезы по конструкции?
а) цельные; б) цельные и составные; в) составные.

14.  Сколько зубьев фрезы одновременно участвуют в резании?
а) все; б) половина; в) один или несколько.

15.  Что называется подачей при фрезеровании?
а) перемещение заготовки относительно вращающейся фрезы за определенное время;
б) перемещение фрезы относительно заготовки за определенное время;
в) перемещение заготовки относительно станка за определенное время.

16.  Какие тиски на фрезерном станке?
а) простые машинные тиски с ручным зажимом;
б) ручные тиски;
в) машинные тиски ползункового типа.

17.  Какое движение совершает фреза при фрезеровании?
а) поступательное; б) вращательное, главное движение;
в) движение подачи.

18.  Определите последовательность подготовки к работе на фрезерном станке.
а) закрепляют заготовку и фрезу, устанавливают частоту вращения, глубину хода и подачу;
б) закрепляют заготовку, устанавливают глубину хода и подачу;
в) закрепляют заготовку и фрезу, устанавливают глубину хода и подачу.


Ответы оформить в таблице
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Сверлильный станок	



1.  К какому типу машин относится сверлильный станок?
а) технологические; б) обрабатывающие;
в) электромеханические.

2.  Как называется главный вал сверлильного станка?
а) винт; б) вращатель; в) шпиндель.

3.  Какая передача используется в сверлильном станке для передачи вращения от электродвигателя к шпинделю?
а) реечная; б) карданная; в) ременная.

4.  Как называется узел для крепления сверла?
а) патрон; б) зажим; в) шпиндель.

5.  Зачем уменьшают нажим на сверло в конце сверления?
а) чтобы не сломать сверло; б) чтобы не перегреть сверло;
в) чтобы облегчить выход сверла из заготовки.

6.  Для чего применяют ступенчатые шкивы на сверлильном станке?
а) чтобы уменьшить массу станка; б) улучшить конструкцию;
в) менять частоту вращения.

7.  К сверлильному станку не относится:
а) шпиндельная бабка; б) электродвигатель;
в) ременная передача; г) цепная передача.

[bookmark: _GoBack]8  Перемещение патрона со сверлом в сверлильном станке осуществляется с помощью:
а) ременной передачи; б) реечной передачи;
в) цепной передачи.

Ответы оформить в таблице


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	
	
	
	
	
	
	
	








