ОП.09 Технологические процессы изготовления
 деталей машин
Преподаватель Шихалев С.А.
shikhalev@vemst.ru

Выполнить в срок до 30 апреля 2020

Выполненную работу отправьте по email shikhalev@vemst.ru  в виде файла MS WORD. 
Для этого создайте новый документ MS Word, письменно ответьте на вопросы, решите задачи. 

Предварительно изучите теоретический материал из источников, приведенных ниже,  и ответьте на вопросы. 
1. Точность обработки на чертеже может быть задана…
А) отклонением от номинального размера
Б) отклонением от круглости   В) шероховатостью поверхности     Г) биением
Д) твердостью после термической обработки.
 2. В нормальных производственных условиях обеспечивается точность обработки…
А) нормальная     Б) экономическая    В) достижимая
 3. Степень соответствия действительных размеров, формы и взаимного расположения поверхностей готовой детали к требованиям чертежа – это…
А) качество механической обработки   Б) точность механической обработки
В) показатель производительности тех.процесса
 4. Качество обработки поверхности 1 (рис.1) задано…
А) допуском соосности 0,02 мм   Б) квалитетом точности h9
В) шероховатостью Rа 0,8 мкм
 5. Поверхности или оси, которые ориентируют деталь в пространстве при закреплении и обработке на станке…
А) сборочная база   Б) конструкторская база   В) технологическая база
 6.Технологическая база, при установке на которую деталь лишается четырех степеней свободы, называется…
А) установочная     Б) двойная опорная     В) двойная направляющая
 7. Выбрать способ обработки вала (рис.1) при одновременном шлифовании НЦП Ø45h9 мм и Ø60h9 мм
А) в центра с поводковым патроном       Б) в трехкулачковый патрон
В) на оправку
 8. Вид литья, применяемый для получения тонкостенных заготовок из цветных сплавов (типа крышка)
А) в кокиль    Б) по выплавляемым моделям     В) под давлением
9. Способ горячей обработки давлением, при котором возможно получать детали типа тело вращения с центральным отверстием    
А) штамповка на ГКМ     Б) штамповка на прессе    В) ротационное обжатие
 10. Назначить способ получения заготовки для вала (рис.1), если она изготавливается в условиях единичного производства из стали 45
А) ковка     Б) прокат    В) литье в песчаные формы с ручной формовкой
 11. Законченная часть операции, выполняемая при одном закреплении детали – это…
А) установ       Б) позиция     В) переход
 12. Какую из структурных составляющих тех.процесса связывают с постоянством инструмента?
А) операцию      Б) установ    В) позицию
 13. Выбрать неверное утверждение: «При проектировании тех.процесса…
А) в первую очередь подготавливают чистовые технологические базы
Б) наиболее точные поверхности с минимальной шероховатостью обрабатывают на последнем этапе
В) операции термообработки и окраски производят после всех механических операций
 14. Специализированные быстродействующие приспособления применяют…
А) на станках автоматах и полуавтоматах с длительным циклом обработки
Б) на станках автоматах и полуавтоматах с коротким циклом обработки
В) в условиях серийного производства на всех станках
 15. Выбрать правильный маршрут обработки вала (рис.1) в условиях серийного производства:
А) подрезать правый торец – точить начерно Ø45, Ø60 – точить полуокончательно Ø45, Ø60 - точить окончательно Ø40, Ø60 – отрезать
Б) подрезать правый торец – точить начерно Ø45 – точить полуокончательно Ø45 - точить окончательно Ø45 – подрезать левый торец - точить начерно Ø60 – точить полуокончательно Ø60 - точить окончательно Ø60
В) подрезать правый торец – точить начерно Ø45, Ø60 – точить полуокончательно Ø45, Ø60 – отрезать – шлифовать окончательно Ø45, Ø60
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Рисунок 1
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