МДК 01.01 Технология обработки на токарных станках
Преподаватель Шихалев С.А.
shikhalev@vemst.ru
Задание для Т13
 Выполнить в срок до 18 МАЯ 2020

Выполненную работу отправьте по email shikhalev@vemst.ru  в виде файла MS WORD. 
Для этого создайте новый документ MS Word, письменно ответьте на вопросы. 

Предварительно изучите теоретический материал из источников, приведенных ниже,  и ответьте на вопросы.

Не забудьте указать свои Фамилию Имя и группу!

1.Для чего служит зенкер? Как устроен зенкер?
2.В каких случаях и зачем применяют развертки? Какой припуск оставляют под развертывание?
3.Какие контрольно-измерительные инструменты применяются для контроля цилиндрических отверстий.
4.Какими инструментами можно нарезать резьбу? Как устроен метчик? Перечислите основные части метчика.
5.Чем отличается метрическая резьба от дюймовой? Какие виды резьб вы знаете и какая разница между ними?
6.  На токарном станке обтачивается вал из машиноподелочной стали
σВ = 60 кг/мм2. Определить силу резания, если глубина резания t = 5 мм, а подача Sоб. = 0,5 мм/об, коэффициент резания K = 160 кг/мм2.
                7.Определить мощность резания для обтачивания вала, если глубина резания
                t = 5 мм, а подача Sоб. = 0,5 мм/об, если обработка ведется со скоростью резания,
                V = 60 м/мин.
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