ОП.07 Технологическое оборудование
Преподаватель Шихалев С.А.
shikhalev@vemst.ru

Задание для ТМ24т
Выполнить в срок до 27 марта 2020

Выполненную работу отправьте по email shikhalev@vemst.ru  в виде файла MS WORD. 
Для этого создайте новый документ MS Word, письменно ответьте на вопросы, решите задачи. 

Предварительно изучите теоретический материал из источников, приведенных ниже,  и ответьте на вопросы.


1. Определить передаточное отношение в разных видах передач
	1. Ременная 
	d1=Ø120  d2=Ø200
	          Цепная
	z1 = 100   z2 = 60

	2. Червячная  
	к = 2   z = 26                 
	          Реечная
	z = 30    m = 2

	3. Винт-гайка
	к = 2    Рв = 12              
	          Ременная 
	d1=Ø180  d2=Ø200

	4. Цепная
	z1 = 100   z2 = 60
	          Реечная
	z = 22    m = 3

	5. Винт-гайка
	к = 2    Рв = 12
	          Цепная
	z1 = 60   z2 = 45




        При выполнении задания необходимо уяснить, что если передаточное отношение i < 1, то передача является понижающей, а если i > 1, то передача является повышающей.

Литература: 
1. Чернов Н.Н. Металлорежущие станки: Учебник для техникумов по специальности «Обработка металлов резанием». – 4-е изд., перераб. и доп. - М.: Машиностроение,1988, - 416 с., ил.

2.Тема: Резьбонакатные и резьбошлифовальные станки.
Цель: ознакомиться с назначением, устройством и принципом работы резьбонакатных и резьбошлифовальных станков.
Форма самостоятельной работы: работа с учебной литературой над составлением конспекта.
I. Составить конспект по предложенному плану:
   1. Описать принцип работы резьбонакатного станка с плоскими плашками.
   2. Описать принцип работы резьбонакатного станка с круглыми плашками.
   3. Разобрать кинематическую схему резьбонакатного станка модели 5933.
   4. Описать назначение резьбошлифовальных станков.
   5. Детали, на которых производят шлифование резьбы.
   6. Модели резьбошлифовальных станков.
II. Графическая часть конспекта:
   1. Изобразить схемы способов накатки резьбы.
   2. Изобразить схемы накатки резьбы круглыми плашками.
   3. Изобразить схему резьбошлифования дисковым кругом.

Литература:
1. Колев Н.С., Красниченко Л.В., Никулин Н.С. и др. Металлорежущие станки. Учеб. пособие для втузов – 2-е изд., перераб. и доп. – М.: Машиностроение,  1980. – 500 с.
2. Чернов Н.Н. Металлорежущие станки: Учебник для техникумов по специальности «Обработка металлов резанием». – 4-е изд., перераб. и доп. - М.: Машиностроение,1988, - 416 с., ил.

