ПМ.04 Изготовление изделий на токарно-револьверных станках 

Преподаватель Ольхов Н.Ю.
olkhov@vemst

Тестовое задание №5 для гр.Т-13. 

Выполнить до 23.06.2020г.

Выполненную работу отправить по email olkhov@vemst в виде MS WORD

Указать Фамилию, Имя и группу, № задания.

Пример:

Иванов Петр гр.Т-13, задание №5
Вопр.   Отв.
1    --    3
2    --    2
3    --    1
4    --    2
5    --    3
6    --    1
7    --    2
и т.д.




Вопрос№1:                                                                                       
Гитара сменных колес предназначена:
Варианты ответа:
1. для изменения числа оборотов шпинделя;
2. для передачи вращения ходовому винту;
3. для настройки станка на требуемую подачу;
Вопрос№2:
Что является, основным легирующим элементом быстрорежущей стали:
Варианты ответа:
1. хром;
2. кобальт;
3. вольфрам;
Вопрос№3:
Какова смертельная сила тока:
Варианты ответа:
1. 0,1 А;
2. 0,5 А;
3. 1 А;
Вопрос№4:
Какую поверхность используют в качестве установочной базы при изготовлении сложных дисков:
Варианты ответа:
1. внутреннюю поверхность;
2. наружную поверхность;
3. наружную поверхность, а также уступы и выемки;
Вопрос№5:
Что понимается под основными размерами станка:
Варианты ответа:
1. диаметр обрабатываемой детали;
2. габаритные размеры станка;
3. высота центров и расстояние между центрами;
Вопрос№6:
Какие различают типы стружек:
Варианты ответа:
1. надлома, скалывания, сливная;
2. надлома, скалывания, деформации;
3. скалывания, надлома, среза;
Вопрос№7:
Чему соответствует подача при нарезании резьбы:
Варианты ответа:
1. шагу нарезаемой резьбы;
2. диаметру под нарезание резьбы;
3. длине резьбы;
Вопрос№8:
Сколько углерода содержится в стали У12?
Варианты ответа:
1. 0,12%;
2. 12%;
3. 1,2%;
Вопрос№9:
Цементация – это:
Варианты ответа:
1. процесс насыщениястали цинком;
2. процесс насыщения стали углеродом;
3. процесс насыщения стали углеродом и азотом;
Вопрос№10:
40. Люнеты применяют при обработке валов, длина которых превышает:
Варианты ответа:
1. 12-15 диаметров;
2. 20- 25 диаметров;
3. 2 – 3 диаметра;
Вопрос№11:
Стойкость резца – это:
Варианты ответа:
1. время непосредственной работы резца от заточки до переточки;
2. время работы резца до полной поломки
3. время работы резца при обработке одной детали;
Вопрос№12:
Укажите среди перечисленных величин припусков припуски, оставляемые под зенкерование отверстий:
Варианты ответа:
1. 0,1 мм на сторону;
2. от 0,5 мм до 3мм на диаметр;
3. от 0,5 мм до 3 мм на сторону;
Вопрос№13:
Где можно получить сталь?
Варианты ответа:
1. в доменных печах;
2. в печах вагранках;
3. в электросталеплавильных и мартеновских печах;
Вопрос№14:
Что является основным легирующим элементом быстрорежущей?
Варианты ответа:
1. хром;
2. кобальт;
3. вольфрам;
Вопрос№15:
Скорость резания увеличивается если:
Варианты ответа:
1. увеличить подачу;
2. увеличить частоту вращения шпинделя;
3. увеличить глубину резания;
4. уменьшить подачу и увеличить глубину резания
Вопрос№16:
Определить скорость резания при обтачивании деталидиаметром D=60мм и число оборотов шпинделя n=500об/мин
Варианты ответа:
1. 94,2 м/мин;
2. 83,6 м/мин;
3. 125,7 м/мин;
Вопрос№17:
В единичном производстве при обработке фасонных поверхностей применяют:
Варианты ответа:
1. обработку при помощи конусной линейки;
2. обработку проходными резцами при одновременном использовании продольной и поперечной подачи;
3. обработку при помощи копира;
Вопрос№18:
Укажите, чем ограничен наибольший возможный диаметр обрабатываемой заготовки:
Варианты ответа:
1. диаметром отверстия шпинделя;
2. .расстоянием от линии центров до станины;
3. расстоянием раздвижения кулачков патрона от центров;
Вопрос№19:
Благодаря какому виду обработки достигается упрочнение поверхностного слоя детали
Варианты ответа:
1. шлифовка;
2. обкатка, раскатка, выглаживание;
3. наклепывание;
Вопрос№20:
Сколько составляет припуск под развертывание:
Варианты ответа:
1. 0,5 – 1мм на строну;
2. 0,08 – 0,2 мм на сторону;
3. 0,5 – 0,8 мм на сторону;
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