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Выполненную работу отправьте по email shikhalev@vemst.ru  в виде файла MS WORD. 
Для этого создайте новый документ MS Word, письменно ответьте на вопросы, решите задачи. 

Предварительно изучите теоретический материал из источников, приведенных ниже,  и ответьте на вопросы. 
Основные источники:
Технологическое оборудование: иллюстрированное пособие /Вереина Л.И., Краснов М.М. М.: Академия, 2012 
Дополнительные источники:
Колесов Н.С. Металлорежущие станки М.:Машиностроение, 1980
Схирладзе А.Г. Станочник широкого профиля: учеб. пособие для ПУЗ,- М.: Высшая школа, 2007
Черпаков Б.И., Альперович Т.А. Металлорежущие станки.-М.:Академия, 2003
Интернет –ресурсы:
Образовательная баннерная сеть http://www.toehelp.ru.
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Вариант1

1.К какой степени универсальности можно отнести станки, изготавливающие большие партии деталей одного типа?
а) специализированные    б) универсальные     в) специальные
2.Что понимают под главным движением резания при точении?
а) вращательное движение заготовки, происходящее с наибольшей скорость в процессе резания и определяющее скорость снятия материала срезаемого слоя
б) прямолинейное поступательное движение инструмента, скорость которого меньше скорости главного движения резания, предназначенное для того, чтобы распространить отделение слоя материала на всю обрабатываемую поверхность
в) движения связанные с установкой и закреплением заготовки, подводом и отводом инструмента, включением и выключением привода
3.Выберите правильный ответ и дополните предложение.
Коробка подач предназначена:
а) для регулирования скорости вращения заготовки
б) для изменения скорости движения подачи или подачи на оборот
в) совокупность устройств, приводящих в движение рабочие органы металлорежущих станков
4.Какой из перечисленных механизмов относят к бесступенчатому приводу?
а) механизм Нортона       б) механизм Меандр     в) торцовый вариатор
5.Для чего служит механизм реверса?
а) для изменения направления движения в механизмах станка
б) для уменьшения потерь в механизме, при торможении
в) для предотвращения ошибочного включения в работу какого-либо механизма
6.Указать какие модели станков из перечисленных имеют нормальную точность?
а) 1Д502    б) 2620В      в) 5702А      г) 1И611П      д) 6Р82
7.Установить соответствие:
Модели станков:  1. 1Г313    2. 2Н118     3. ЗА150     4. 6Р82Ш
Типы станков: а) фрезерная    б) токарная   в) шлифовальная    г) сверлильная
8.Передаточное отношение червячной передачи определяется по формуле:
а) i =      б) i = 1/3       в) i =        г) i = k z 
9.Указать какой инструмент используется при точении.
а) шлифовальный круг    б) резец      в) фреза     г) сверло    д) протяжка
10 Установить соответствие.
Модель станка обозначают тремя или четырьмя (иногда добавлением букв) цифр.
1 первая цифра указывает    2 вторая цифра указывает    3 буква после всех цифр
а) тип      б) группу        в) модернизацию       г) модификацию
11.Установить соответствие:      В зависимости от массы различают станки
1 лёгкие      2 средние     3 тяжёлые
а) до 10 тонн    б) до 1 тонны    в) свыше 10 тонн
12. Выберите правильный ответ.
Станок в котором все рабочие и вспомогательные движения необходимые для выполнения технологического цикла обработки заготовки механизированы называют...
а) автоматом    б) полуавтоматом     в) механизированным станком
13.  Указать какой узел станка является базовым.
а) коробка подач     б) коробка скоростей   в) станина    г) суппорт    д) задняя бабка





14.Выбери правильный ответ.  Какой механизм показан на схеме:
[image: ]
  
а) Нортона    б) Меандр       в) с вытяжной шпонкой   г) многоступенчатый блок
д) кулачковая муфта    е) сменные зубчатые колёса
15. Какие виды инструментов используются на токарных станках?
а) Резцы, метчики       б) Фрезы, сверла
в) Резцы, метчики, сверла, зенкера, развертки
г) Сверла, абразивный инструмент
16. Какое оборудование характеризует мелкосерийное производство в промышленности?
а) Универсальное оборудование      б) Специализированное оборудование
в) Специальное оборудование
17. Какие поверхности обрабатывают на токарных станках?
а) Плоскости     б) Поверхности вращения, плоскости, винтовые поверхности
в) Резьбовые поверхности, плоскости
18. Какие поверхности обрабатывают на фрезерных станках?
а) Поверхности вращения        б) Плоскости
в) Плоскости, винтовые поверхности
19.Какие движения из перечисленных необходимы для подготовки процесса резания, но не участвует в нём?
а) главное движение резания   б) движение подачи
в) вспомогательное движение  г) установочное движение
20.Установить соответствие:   Модели станков:
1. 1Б140   2. 2Н135   3. 3А150     4. 6Р82Ш
Типы станков:
а) фрезерная   б) зубообрабатывающие   в) сверлильная
г) токарная    д) шлифовальная









Вариант2

1.К какой степени универсальности можно отнести станки, которые применяют для обработки одной определенной детали или деталей одной формы с не большой разницей размеров?
а) универсальные   б) специальные    в) специализированные
2.Что понимают под движением подачи при точении?
а) вращательное движение заготовки, происходящее с наибольшей скоростью в процессе резания 
б) прямолинейное поступательное движение инструмента, предназначенное для того, чтобы распространить отделение слоя материала на всю обрабатываемую поверхность
в) движения связанные с установкой и закреплени-ем заготовки, подводом и отводом инструмента, включением и выключением привода
3.Выберите правильный ответ и дополните предложение.
Коробки передач предназначены ...
а) для регулирования скорости движения исполнительных звеньев
б) для изменения скорости движения подачи или подачи на оборот
в) механизм, предназначенный для передачи вращательного движения посредством зубчатых колес от электродвигателя к исполнительному механизму
4.Какой из перечисленных механизмов чаще всего используется в коробках передач?
а) передвижные блоки     б) механизм Меандр      в) механизм Нортона
5.Для чего служит блокирующее устройство?
а) для уменьшения потерь в механизме, при торможении
б) для изменения поправления движения в механизмах станка
в) для предотвращения одновременного включения нескольких механизмов, совместная работа которых недопустима
6.Выбери правильный ответ. 
Какой механизм показан на схеме:
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а) механизм Нортона    б) механизм Меандр     в) механизм с вытяжной шпонкой
г)блок из двух зубчатых колёс     д) кулачковая муфта     е) сменные зубчатые колёса
7.Указать какой инструмент используется при сверлении.
а) шлифовальный круг   б) резец    в) фреза   г) сверло    д) протяжка
8.Установить соответствие: Направляющие:
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1                                                  2                                        3                                                      4
Формы направляющих:
 а) треугольная   б) цилиндрическая   в) типа «ласточкин хвост»    г) прямоугольная

9.Установить соответствие:
Модели станков:     1. 1Б811      2. 2620В      3. ЗМ151     4. 6Р85Ш
Типы станков:  а) шлифовальная   б) фрезерная   в) токарная   г) сверлильная
10.Выберите правильный ответ и дополните предложение.
Червячная передача служит для...
а) передачи вращательного движения с одного вала на другой
б) передачи вращательного движения между валами, оси которых расположены под углом 90°
в) преобразования вращательного движения в поступательное
г) передачи вращательного движения от электродвигателя 
на 1 вал коробки скоростей
11 Указать какие модели станков из перечисленных имеют повышенную точность?
а) 1К282    б) 2620В   в) 5702А     г) 1Г340П     д) 6Р82
12.Установить соответствие.
Модель станка обозначают тремя или четырьмя (иногда добавлением букв) цифр.
1 первая цифра указывает   2 вторая цифра указывает   
3 буква после всех цифр: Ф3,Ц или Т означает
а) тип    б) группу   в) наличие системы управления  г) модификацию
13.Установить соответствие:
В зависимости от вида систем программного управления различают станки
1. 16К20Ф1      2. 1513Ц    3. 16К20Т
а) цикловая система ПУ       б) оперативная система ПУ     в) числовая система ПУ
14.Выберите правильный ответ.
Станок в котором все рабочие и вспомогательные движения необходимые для выполнения технологического цикла обработки заготовки автоматизированы называют...
а) автоматом   б) полуавтоматом     в) механизированным станком
15.Базовая деталь станка, на которой установлены и закреплены все его детали и узлы называют...
а) направляющие     б) стойка   в) станина      г) траверса    д) задняя бабка
16. Какие поверхности обрабатывают на шлифовальных станках?
а) Плоскости
б) Поверхности вращения, плоскости, эвольвентные поверхности
в) Резьбовые поверхности
17. Какие поверхности обрабатывают на протяжных станках?
а) Плоскости      б) Шлицевые поверхности
в) Плоскости, цилиндрические и шлицевые поверхности
г) Замкнутые и разомкнутые поверхности
18. Чем характеризуется точность движения (например токарного станка) ?
а) Точность направления, положения и формы траектории
б) Точность позиционирования (выхода в заданную точку)
в) Постоянство скоростей, ускорений, точность направления, положения и формы траектории,   точность позиционирования (выхода в заданную точку)
19. Чем определяются необходимые технологические возможности металлорежущих станков?
а) Видом и типом поверхностей, точностью размеров, расположением и формой получаемых поверхностей   и их шероховатости; размерами рабочего пространства
б) Типом и количеством используемого режущего инструмента, материалом его режущей части; способом крепления заготовки, числом зажимных позиций; степенью автоматизации; производительностью и себестоимостью обработки
в) видом и типом поверхностей, точностью размеров, расположением и формой получаемых поверхностей и их шероховатости; размерами рабочего пространства; типом и количеством используемого режущего инструмента, материалом его режущей части; способом крепления заготовки, числом зажимных позиций;  степенью автоматизации; производительность себестоимостью обработки
20. Какое движение называется главным движением резания?
а) Возвратно-поступательное инструмента.  б) Вращательное режущего инструмента.
в) Прямолинейное поступательное или вращательное заготовки или режущего инструмента.
г) Винтовое инструмента.
3вариант 
1.К какой степени универсальности можно отнести станки, изготавливающие детали широкой номенклатуры с большой разницей в размерах и в малых количествах?
а) универсальные  б) специальные   в) специализированные
2.Какие движения из перечисленных необходимы для подготовки процесса резания, но не участвует в нём?
а) главное движение резания   б) движение подачи
в) вспомогательное движение  г) установочное движение
3.Выберите правильный ответ и дополните предложение.
Привод станка – представляет собой……
а) механизм, предназначенный для ступенчатого изменения частоты вращения ведомого вала при постоянной частоте крашения ведущего путем изменения передаточного числа
б) совокупность устройств, приводящих в движение рабочие органы металлорежущих станков
в) механизм, предназначенный для передачи вращательного движения посредством зубчатых колес от электродвигателя к исполнительному механизму
4.Что общего между приводом с механическим вариатором и электродвигателем постоянного тока с регулируемой частотой вращения?
а) механизмы прерывистого действия   б) механизмы прямолинейного движения
в) механизмы бесступенчатого регулирования
5.Для чего служат тормозные устройства в различных частях станка?
а) для предотвращения ошибочного включения в работу какого-либо механизма.
б) для уменьшения потерь в механизме, при торможении.
в) для изменения направления движения в механизмах станка.
г) для уменьшения потерь вспомогательного времени при отключении двигателя станка
6.Указать какие модели станков из перечисленных имеют особо высокую точность?
а) 1Д502   б) 2620В    в) 5702А   г) 1И611П    д) 6Р82
7.Указать какой инструмент используется при фрезеровании.
а) шлифовальный круг  б) резец  в) фреза   г) сверло  д) протяжка
8.Установить соответствие:
Модель станка обозначают тремя или четырьмя (иногда добавлением букв) цифр.
1. первая цифра указывает     2. вторая цифра указывает
3. буква между первой и второй цифрой указывает 
а) тип     б) модернизацию    в) модификацию    г) группу
9.Установить соответствие:
Модели станков: 1. 1512   2. 2Н118     3. 53А50    4. 6Р82Ш
Типы станков:  а) фрезерная  б) токарная  в) зубообработывающие  г) сверлильная
10.Выберите правильный ответ и дополните предложение.
Зубчатая передача служит для...
а) передачи вращательного движения с одного вала на другой
б) передачи вращательного движения между валами, оси которых расположены под углом 90°. в) преобразования вращательного движения поступательное
г) передачи вращательного движения от электродвигателя на I вал коробки скоростей
11.Установить соответствие:   В зависимости от массы различают станки
1 лёгкие     2 средние     3 тяжёлые
а) до 10 тонн     б) до 1 тонны     в) свыше 10 тонн



12.Выбери правильный ответ.  Какой механизм показан на схеме:
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а) механизм Нортона    б) механизм Меандр    в) механизм с вытяжной шпонкой
г) многоступенчатый блок   д) кулачковая муфта
13.Выберите правильный ответ.
Станок в котором автоматизированы только рабочие движения необходимые для выполнения технологического цикла обработки заготовки называют...
а) автоматом     б) полуавтоматом    в) механизированным станком
14.Указать одну из наиболее ответственных деталей станка.
а) станина    г) шпиндель    д) суппорт
15.Передаточное отношение ременной передачи определяется по формуле:

а) i =      б) i = 1/3       в) i =        г) i = k z     д) 

16. Какое движение называется движением подачи?
а) Возвратно-поступательное заготовки.    б) Поступательное инструмента.
в) Поступательное заготовки.
г) Прямолинейно поступательное или вращательное инструмента или заготовки.
17. Какое движение называется главным в токарных станках?
а) Поперечное движение суппорта.     б) Продольное движение суппорта.
в) Вращательное шпинделя.    г) Вращательно-поступательное суппорта.
18. Какое движение называется движение подачи в токарных станках?
а) Вращение шпинделя.    б) Прямолинейное поступательное суппорта.
в) Поперечное суппорта с инструментом.
г) Поступательное движение инструмента закрепленного в пиноли задней бабки.
19. Какое движение называется главным во фрезерных станках?
а) Вертикальное с помощью стола.    б) Вертикальное шпинделя.
в) Горизонтальное с помощью стола.  г) Поступательное инструмента.
20. Какое оборудование характеризует мелкосерийное производство в промышленности?
а) Универсальное оборудование      б) Специализированное оборудование
в) Специальное оборудование






Вариант 4

1.К какой степени универсальности можно отнести станки, изготавливающие большие партии деталей одного типа?
а) специализированные    б) специальные     в) универсальные
2.Что понимают под главным движением резания при сверлении?
а) вращательное движение инструмента, происходящее с наибольшей скорость в процессе резания и определяющее скорость снятия материала срезаемого слоя
б) поступательное движение инструмента, предназначенное для того, чтобы распространить отделение слоя материала на всю обрабатываемую поверхность
в) движения связанные с установкой и закреплением заготовки, подводом и отводом инструмента, включением и выключением привода
3.Выберите правильный ответ и дополните предложение.
Коробка подач предназначена ...
а) для регулирования скорости движения исполнительных звеньев
б) совокупность устройств, приводящих в движение рабочие органы металлорежущих станков
в) для изменения скорости движения подачи или подачи на оборот
4.Какой из перечисленных механизмов чаще всего используется в коробках передач?
а) механизм Нортона    б) передвижные блоки    в) механизм Меандр
5.Для чего служит механизм реверса?
а) для изменения направления движения в механизмах станка
б) для предотвращения ошибочного включения в работу какого-либо механизма
в) дня уменьшения потерь в механизме, при торможении.
6.Что общего между храповым механизмом и мальтийским крестом?
а) механизмы прямолинейного движения
б) механизмы бесступенчатого регулирования частоты вращения.
в) механизмы прерывистого действия
7.Установить соответствие: Направляющие:
[image: ]Формы направляющих:   а) типа «ласточкин хвост»    б) треугольная
в) прямоугольная   г) цилиндрическая

8.Установить соответствие:   Модели станков:
1. 1Б140   2. 2Н135   3. 3А150     4. 6Р82Ш
Типы станков:
а) фрезерная   б) зубообрабатывающие   в) сверлильная
г) токарная    д) шлифовальная
9.Выберите правильный ответ и дополните предложение.
Реечная передача - служит для...
а) передачи вращательного движения с одного вала на другой
б) преобразования вращательного движения в поступательное
в) передачи вращательного движения от электродвигателя на 1 вал коробки скоростей
г) передачи вращательного движения между валами, оси которых расположены под углом 90 °







10.Выбери правильный ответ.  На схеме показан механизм:
[image: ]

а) механизм Нортона    б) механизм Меандр     в) механизм с вытяжной шпонкой
г) многоступенчатый блок     д) механизм с кулачковой муфтой
е) сменные зубчатые колёса
11.Передаточное отношение зубчатой передачи определяется по формуле:
а) i =      б) i = 1/3       в) i =        г) i = k z     д) 
12.Указать какой инструмент используется при шлифовании.
а) шлифовальный круг   б) резец    в) фреза   г) сверло   д) протяжка
13.Установить соответствие.
Модель станка обозначают тремя или четырьмя (иногда добавлением букв) цифр.
1. первая цифра указывает    2. вторая цифра указывает   3. третья и четвёртая цифра указывает
а) тип   б) группу    в) модернизацию    г) основной параметр станка
14.Установить соответствие:
В зависимости от вида систем программного управления различают станки
1 .16К20Ф1       2. 1513Ц       3. 16К20Т
а) цикловая система ПУ       б) оперативная система ПУ      в) числовая система ПУ
15.Выберите правильный ответ.
Станок в котором все рабочие и вспомогательные движения необходимые для выполнения технологического цикла обработки заготовки механизированы называют...
а) автоматом      б) полуавтоматом     в) механизированным станком
16.Указать какой узел станка является базовым.
а) коробка подач   б) коробка скоростей    в) станина   г) суппорт   д) задняя бабка
17. Какое движение называется движением подачи во фрезерных станках?
а) Движение с помощью стола.    б) Поступательное инструмента.
в) Вращательное шпинделя.    г) Поступательное шпинделя
18. .Как различают станки по степени специализации?
а) Универсальные, автоматические.
б) Широкого назначения, специальные, полуавтоматические.
в) Специализированные, ручные, универсальные
г) Универсальные, широкого назначения, специализированные, специальные,
ручные, автоматические, полуавтоматические.
19. Какие потребительские свойства станков являются важнейшими?
а) Производительность, экологические , переналаживаемость.
б) Технологические возможности, точность.
в) Эргономические, безотказность и долговечность, технико-экономическая эффективность
г) Производительность, технологические возможности, точность, переналаживаемость, безотказность долговечность экологические, эргомические и технико-экономическая эффективность.
20. Сколько групп станков предусматривает классификация металлорежущих станков.
а) Три группы    б) Девять групп.    в) Пять групп.    г) Семь групп.
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