МДК 01.01 «Технологические процессы 
изготовления деталей машин»

Преподаватель Юркус А.И.
 tikhomirova@vemst.ru

Задание для ТМ-24т

Виды и способы получения заготовок
1. Дать понятие заготовки для изготовления детали методами резания.
2. Требования, предъявляемые к заготовкам.
3. Заготовки, получаемые методами обработки давлением (ОМД): прокат, поковки, штамповки, волочённые. Точность заготовок. Брак заготовок. Припуски и напуски заготовок. Термообработка заготовок (цели и задачи).
4. Заготовки, получаемые литьём. Особенности литых заготовок. Методы получения отливок. Точность литых заготовок. Брак отливок. Особенности проектирования и изготовления отливок. Припуски и напуски отливок. Термообработка отливок (цели и задачи).
5. Заготовки, получаемые из листового и сортового проката (вырезка, методы вырезки, гибка, сварка).

Режимы резания и их назначение и расчёт
1. Понятие «режимы резания». Что относится к режимам резания. Порядок определения (назначения) режимов резания. Расчётныё и табличныё методы определения режимов резания. Факторы, влияющие на определение режимов резания для различных видов обработки.
2. Силовые и энергетические параметры резания. Определение силовых и энергетических параметров обработки резанием для основных видов обработки.

Норма времени
1. Понятие «норма времени». Понятие «основное или машинное время». Какие исходные данные необходимы для расчёта основного (машинного) времени. Привести расчётные схемы для определения основного (машинного) времени при: точении (растачивании); сверлении (рассверливании); фрезеровании торцевом и фрезеровании цилиндрическом (периферийном).

По всем вопросам обращаться с 09.00 до 18.00 по тел. 89632764512 
Преподаватель Юркус Андрей Иванович

